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(54) Title: MACHINING TOOL 
(54) Bczeiehnung: SPANABHEBENDES WERKZEUG 
(57) Abstract 

The invention concerns a machining tool, in particular a joggling tool, 
comprising a support with a recess in the form of a notch and a cutting tip 
maintained removable therein, prestressed by means of a clamp arm shaped as 
a surface of the recess. The cutting tip and the notch-shaped recess have, in 
the inserting direction, mutual bearing surfaces whereof one is wedge-shaped 
and the other groove-shaped. One of said bearing surfaces has further a 
transversal groove extending transversely relative to the inserting direction, 
wherein are engaged stud-like projections suitably shaped for the bearing 
surfaces. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfmdung betrifft ein spanabhebendes Werkzeug, insbesondere 
Stechwerkzeug. mit einem eine schlitzformige Ausnehmung aufweisenden 
Halter und mit einem Schneideinsatz. der hierin .unter Vorspannung mittels 
eincs als eine Scitc der Ausnehmung ausgebiideten Kemmarmes losbar 
gehaltert ist. wobei der Schneideinsatz und die schlitzformige Ausnehmung entlang der- Einschubrichtung gegenseitige Anlagefiachen 
aufweisen, von denen eine im Querschnitt keilfdrmig und die andere nutformig ist. ErfindungsgemaB soli eine der Anlagefiachen zusarxlich 
eine quer zur Einschubrichtung vcrlaufende Quemut aufweisen, in die entsprechend ausgebildete nasenformige Vorsprtlnge der gegen 
uberlicgcndcn Anlageflache eingreift. 
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Beschreibung 

Spanabhebendes Werkzeug 

Die Erfindung betrifft ein spanabhebendes Werkzeug, insbeson- 
dere Stechwerkzeug, mit einem eine schlitzf ormige Ausnehmung 
aufweisenden Halter und mit einem Schneideinsatz, der hierin 
unt.er Vorspannung mittels eines als eine Seite der Ausnehmung 
ausgebildeten Klemmarmes losbar gehaltert ist, wobei der 
Schneideinsatz und die schlitzf ormige Ausnehmung entlang der 
Emschubrichtung gegenseitige Anlagef lachen aufweisen, von " 
denen eine im Querschnitt keilformig und die andere nutfdrmig 
ist. • 

Bereits in der DE-A-22 06 . 654 wird ein Schneidwerkzeuo mit 
•einem elastischen Klemmarm beschrieben, dessen freies Ende den 
Schneideinsatz unter Wirkung seiner Biegespannung aegen den 
Halter pressen soli. Urn die Kiemmkraft besser einschatzen zu 
konnen und ein Herausdrticken des Schneideinsatzes aus der 
schlitzf ormigen Ausnehmung zu verhindern, wird in der 
EP a. 095 062 B2 ein Stechwerkzeug der eingangs genannten Art 
vorgeschlagen, bei dem der Schneideinsatz und der obere Klemm- 
backen mit einem Einschubbegrenzungsanschlag derart versehen 
sind, dafi der Schnittdruck zu einer proportionalen Erhdhung d^r 
Klemmspannung fuhren soli. Die gegenseitigen Anlagef lachen des 
Schneideinsatzes und der schlitzformigen Ausnehmung sind 
V-fdrmig gestaltet. Zusatzlich besitzt der Klemmschlitz eine 
riickseitig vom Anschlag ausgehende Ausnehmung, die sich von der- 
Langsrichtung des Kiemmschlitzes abweichend im oberen Klemm- 
backen dergestalt erstreckt, daB zu dessen Auf spreizbarkeit 
eine sichtbar schmal ausgepragte, als Gelenkstelle wirkende 
Brucke gebildet wird. Die Klemmflache des oberen Klemmbackens 
steigt gegenuber der Klemmflache des Schneideinsatzes leicht 
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nach innen an, so dafi 'insgesamt eine wesentliche, " den Schneid- 
einsatz in die Klemmbacken einklemmende Hebelwirkung entstehen 
soli. 

Die DE 39 06 822 C2 behandelt eine Weiterausbildung der vorbe- 
schriebenen Ausf iihrungsf orm, nach der der Klemmschlitz im hin- 
tefen Bereich einen ovalen Schlitzbereich aufweist, in dem ein 
Aufspreizschliissel mit elliptischem Querschnittsprofil ein- 
steckbar und verdrehbar ist, wodurch der Klemmarm ab'gespreizt 
und der Stech- oder Schneideinsatz entlastet wird. 

D.as spanabhebende Werkzeug nach EP 0 152 729 Bl besteht eben- 
falls aus einem eine -schlitzf ormige Ausnehmung aufweisenden 
Halter und einem Schneideinsatz, wobei die g.egenseitigen Anla- 
geflachen des Schneideinsatzes und der. schlitzf ormigen Ausneh- 
mung V-formig ausgebildet sind. Die ,dem Klemmarm zugewandte 
Kantenoberf lache weist gegenuber der Auf lagef lache eine Mehr- 
zahl von gegenseitig geneigten Teilen auf, die dazu bestimmt 
sind, wahrend des Einsetzens des Schneideinsatzes als Gleitfla- 
chen zu dienen, wobei der Beginn der Endphase des Einsetzens 
durch einen Knick- oder Haltepunkt zwischen zwe'i unter einem 
stumpfen Winkel geneigten Teilen der Kantenoberf lache definie^i 
ist. Die Flache der Klemmberuhrung liegt in der Endposition 
zwischen dem Klemmarm und der Kantenoberf lache zwischen dem 
Knick- und Haltepunkt und der Schneidkante des Schneideinsat- 
zes. Der Schneideinsatz ist an den zusammenwirkenden Oberfla- 
chen ebenso wie die korrespondierenden Flachen des Halters 
V-formig ausgestaltet . Die beiden einen Knick- und Haltepunkt 
bzw. eine Dachkante bildenden Teilfachen sind derart angeord- 
net, dafl die Klemmf lache etwa parallel der Auf lagef lache des 
Schneideinsatzes liegt und die hieran angrenzende Flache unter 
einem posit iven Winkel zwischen 2° und 5° geneigt ist. 

Eine entsprechende Ausgestaltung mit einer Anschlagnase fur 
eine Stirnseite des Klemmarmes zeigt die EP' 0 242 343 Bl. Die 
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an die Anschlagnase angrenzende Spannflache des Schneideinsat- 
zes liegt parallel zu deren Auf lagef lache . An die genannte 
Spannflache schliefit sich unter positives Winkel eine ebene 
Flache an. Im Querschnitt sind auch hier die jeweiligen .Anlage- 
flachen des Schneideinsatzes und der schlitzf drmigen Ausnehmung 
V-fbrmig. 

Um den Schneideinsatz gegen ein Herausziehen zu sichern, insbe- 
sondere wenn das Werkzeug aus einer Nut zuruckgef ahren wird, 
wird nach der WP 94/09933 vorgeschlagen, die Teilflache, an der 
der Klemmarm im Spannzustand angreift, unter einem negativen 
Winkel gegenuber der Auf lagef lache zu neigen. Zusatzlich soil 
der Klemmarm eineri weiteren Angrif f spunkt oder eine weitere' 
Angriffslinie oder -flache an einer von der Schneidkante wei- 
test entfernt liegenden Teilanlagef lache des Schneideinsatzes 
besitzen. 

Die DE-U1-71 23 896 beschreibt einen Schneideinsatz mit kreis- 
bogenformigen Ausnehmungen auf der Ober- und der Unterseite, 
wobei wahlweise eine davon als Auf lagef lache auf einem entspre- 
chend ausgebildeten Vorsprung des Halters und die andere als 
Klemmflache benutzt wird, in die eine Nase des Klemmarmes ein- 
greift. Der Schneideinsatz kann als vierschneidiger Stechstahl 
ausgebildet sein. 

Die ebenfalls vierschneidig ausgebildete Gewindeschneidplatte 
nach der US 4 360 297 besitzt auf ihrer Ober- und Unterseite 
ebenfalls- entweder teilkugelfbrmige Mulden zur Aufnahme eines 
Klemmfingers oder diagonal zueinander angeordnete Nuten, in die 
ein entsprechender Klemmf ingervorsprung alternativ eingreift, 
je nach dem, ob das Werkzeug rechts- oder linksschneidend ein- 
gesetzt wird. 
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erstreckende Nut und eine als Vorsprung ausgebildete Klemmfin- 
gerverdickung, die sich senkrecht zu dieser Nut erstreckt und 
die im Spannzustand in die' Quernut des Schneideinsatzes ein- 
greift. Die jeweiligen Anlagef lachen der Vorspriinge und der 
Quernut .sind in ihrer Geometrie aneinander angepalit, wodurch 
der Schneideinsatz uber die Quernut und die hierin eingreifen- 
den Klemmfingervorspriinge in Einschubrichtung und in entgegen- 
gesetzter Richtung sowie in Verbindung mit den V-formigen ' Anla- 
geflachen in Einschubrichtung auch gegen Schwenk- oder Kippbe- 
wegungen bei alien moglichen auftretenden Kraften, gleichgul- 
tig, ob links- oder rechtsdrehend geschnitten- wird, gesichert 
ist. Insbesondere ist auch ein Herausziehen des Schneideinsat- 
zes aus dem Klemmschlitz, etwa wenn der als Stecheinsatz ausge- 
bildete Schneideinsatz aus einer gestochenen Nut herausgezogen 
wird, wirksam gesichert. Insbesondere konnen auch Querkrafte 
aufgenommen werden, die entstehen, wenn das Werkzeug zum Zer- 
spanen mit Vorschub in einer Querrichtung zum Schneideinsatz 
verwendet werden soil. Die untere keil- oder nutformige Flache 
■ des Schneideinsatzes dient als Auf lagef lache auf einem entspre- 
chend gestalteten Sitz des Halters und nimmt vor allem die' 
Hauptschnittkrafte auf, die uber den Schneideinsatz eingeleitet 
werden. 

Nach der vorliegenden Erfindung sind jedwede Nut-Keil-Ausbil- 
dungen sowohl in Langs- als auch in Querrichtung angesprochen,, 
gleichgultig, ob die betreffende Nut in der schlitzf ormigen 
Ausnehmung des Halters oder im Schneideinsatz realisiert ist. 

Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspruchen 
•beschrieben. 



So sind die Quernut und die entsprechend ausgebildeten nasen- 
formigen Vorsprunge im Querschnitt im wesentlichen trapezfor- 
mig. Die jeweiligen Flanken konnen gleiche oder unterschiedli- 
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Keil xstnxcht spitz, sondern mit einsr Abflachung versehen 
ausgefuhrt. Der- jeweils bevorzugt gewahlte Winkel der genannten 
Flacne liegt zwischen 20' und 60% insbesondere bei 45°. 

Insbesondere mit der vorbeschriebenen Ausf uhrungsform kor^e- 
spondierend kann die nutfdrmige Anlageflache (Lancsnut) teHzy- 
Imderformig, d.h. im Querschnitt teilkreisf ormig, ausgebiidet 
sem. Bei Verwendung einer solchen Ausf uhrungsform eroeben sich 
uber die Flachenpressung nebeneinanderliegende parallellauf ende 
Klemmflachen in einem Abstand, der der Breite der genannt-n 
Verbxndungsebene.entspricht. Die Kombination einer abgeflachten 
Keilform mit einer teilkreiszylinderf ormigen Nut hat den Vo^- 
texl, daii Stecheinsatze zum- Axial-Stechdrehen oder Gewinde- 
schnerdeinsatze gekippt warden konnen, letztere etwa in R< ch- 
tung der Gewindesteigung. Hierbei wird der Klemmarm mit se^nen 
Anlageflachen seitlich versetzt zu den Anlageflachen der Hal- 
teraufiageflache angeordnet. 

.Die vcriiegende Erfincung umfaflt auch Ausf uhrungsf ormen, bei 
denen die Langsnut und die keilformige Anlageflache jewels 
V-fdrmig ausgebiidet sind und deren Seitenf lanken unter ver- 
schredenen Winkeln angeordnet sind, wobei die Winkeldif ff.renzen 
aer sich jeweils gegenuberliegenden Anlageflachen der Ausneh- 
mung und des Schneideinsatzes zwischen 2" und 10% vorzucsweise 
bei 5° liegen. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung' kann der Klemmarm in einer 
separaten Spannpratze integriert sein, die auf einen Werkzeug- 
halter mittels einer Klemmschraube aufgeschraubt ist, wobei die 
Fixierung der Spannpratze im Hinbliok auf auftretende Axial- 
und Radialkrafte uber ein Auflageprisma erfolgt, das in e^ne 
entsprechend ausgebildete Ausnehmung des Halters eingreift. Die 
Spannpratze kann beispielsweise mit zwei urn 90° zueinander 
angeordneten Auf lageprismen zum Aufnehmen der Axial- und 
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Radxalkrafte ausgefuhrt sein. Diese Auf lageprismen greifen in 
entsprechende Gegenprismen in, Halter ein. Beim Kiemmen der 
Spannpratze mitteis der Klemmschraube entsteht eine Drei- 
punlct.ufi.ge far die Spannpratze, und zwar mir zwei Punkten in 
aen^beiden Auf lageprismen und einem dritten Auflagepunkt in den 
kerl- oder nutformigen Anlagen des Schneideinsatzes . Fur die 
unterschiedlichen Kippwinkei des Schneideinsatzes warden unte.- 
schxedliche Spannpratzen bzw. Werkzeughalter- mit unterschiedH- 
chem RadialmaA zwischen radialem Auf lageprisma und der oberen 
ken- oder nutformigen Anlage fur den Schneideinsatz unter 
Verwendung desselben Halters verwendet. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung besitzt die 
schlitzfdrmige Ausnehmung, ggf . hinter einer Anschlagf 1Sche 
exne hintere. langsschlitzartiga Erweiterung, deren gegenube^- 
ixegende. Fl.chen unterschiedliche Abstande besitzen, so daJ3 \<n 
Dorn eines Hebelarmes indie langsschlitzartige Erweiterunc " 
exnfuhrbar und durch Drehung des Hebelarmes urn einen mitt-ls 
exnes weiteren Domes festgelegten Drehpunkt die langsschlitz- 
artxge Erweiterung bei hierin geftihrtem ersten Dorn aufspre< 2 - 
bar xst, wenn der Dorn in Richtung einer VerjUngung der lanas- 
scnlxtzartigen Erweiterung gefiihrt wird. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sxch aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuh- 
rungsbeispiele der Erfindung sowie anhand der Zeichnunaen. Es 



zeigen 
Fig. 1 



Fig. 2 



eine Seitenansicht auf einen in einem Halter 
mit Klemmschraube geklemmten zweischneidigen 
Schneideinsatz, 

eine Seitenansicht auf einen mit Klemmpratze 
und Klemmschraube geklemmten vierschneidigen 
Schneideinsatz, 
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eine Vorderansicht der Ausf uhrungsform nah 
Fig. 2 zur Darstellung eines um einen Winkel 
gekippten Schneideinsatzes, 

eine Detail-Vorderansicht zur Darstellung der 
Kontaktflache zwischen dem Schneideinsatz und 
dem Auflagebereich der schlitzf ormigen Ausneh- 
mung, 

eine Draufsicht auf die sich bei der Klemmung 
nach Fig. 4 ergebenden Kontaktf lachen, ' 

einen Schnitt quer durch einen geklemmten 
Schneideinsatz im hinteren Bereich des Anlage- 
bereiches mat Klemmarm, 

einen Schnitt entsprechend Fig. 6 mit gekipptem 
Schneideinsatz, 

eine Seitenansicht eines einteiligen Halters 
mit geklemmtem einseitigen Schneideinsatz und 
aufgesetztem Auf spreizschlussel vor dem Aufhe- 
beln des oberen Klemmarmes, 

einen Schnitt langs durch den Klemmbereich des 
oberen Klemmarmes entsprechend der Linie- 
IX - IX nach Fig. 1, 

einen Schnitt langs durch den Klemmbereich des 
oberen Klemmarmes. mit geklemmtem einschneidigen 
Schneideinsatz entsprechend Linie X - X in 
Fig. 8, 
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Fig. 11 



Fig. 12 



Fig. 13 



eine Schnittansicht durch den -Klemmbereich ent 
• langder Linie XI - XI in Fig. 1, 

eine Seitenansicht eines Werkzeughalters nnt 
selbstklemmenden Klemmarmen und eingeklemmtem 
Schneideinsatz und 

einen Schnitt entlang der Linie XIII - xill. 
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der teilzylinderfdrmigen Anlage' 15 des Schneideinsatzes ande- 
rerseits bilden. Die beiden Aiif lagenbereiche 41 sind so ausge- 
legt, dafl sie einen Abstand A haben, wodurch eine zentrierende 
Wirkung erreicht wird. Eine ausgewogene' Konstruktion ergibt 
sich, wenn die auflere Breite A die Halfte bis ein Viertel der- 
Grundbreite des; Schneidgrundkorpers B ist. Das Optimum 'ist ca . 
ein Drittel. 

Der auflere tangentiale Anlagewinkel t im Bereich der teilzylin- 
derformigen Auflage des Schneideinsatzes 10 sollte aus Stabili- 
. tatsgrunden 25° nicht uberschreiten/ vobei das Optimum fur die 
Stabilitat des Schneideinsatzes einerseits und die . Fuhrungsae- 
nauigkeit andererseits bei ca. 15° liegt. Aus. den vorgenannten 
Werten ergibt sich die Grofie des Radius R der teilzylinderfor- 
migen Auflagen des Schneideinsatzes. 

Der in Fig. 1 dargestellte einteilige Werkzeughalter 20 .ist mit 
einem zweischneidigen Schneideinsatz 12 kombiniert . Die Vor- 
. spannung wird uber die Spannschraube 22 eingestellt, die uber 
den Klemmarm .21 auf den Schneideinsatz 12 ubertragen wird. An ' 
dem vorderen Ende des Klemmarmes 21 ist durch entsprechende 
' Vorsprunge eine Anschlagschrage 23 so ausgebildet, dafl sie den 
Axialkomponenten der Schnittkraft viber die eine Flanke der 'tra- 
pezahnlichen Unterbrechung 16 (siehe Fig. 8) vom Schneideinsatz 
aufnehmen kann. Der Winkel der Trapezschrage e kann zwischen 
15° und 45° liegen und wird vorzugsweise bei 30° eingestellt. 
Bei diesem Wert sind die Auf spreizkrafte durch die Axialkompo- 
nente der Schnittkraft von dem Klemmarm mit der Spannschraube 
noch gut beherrschbar. Weiterhin ist die Herstellung des. 
Schneideinsatzes in dieser Ausf uhrungsform technisch .gut und 
kostengunstig moglich. Ein Herausziehen des Schneideinsatzes 12 
wird dadurch verhindert, dafl der Klemmarm im vorderen Auslauf- 
bereich der oberen prismenfdrmigen Anlage 43 eirie Hintergrif f s- 
schrage 24 aufweist, die mit einem entsprechenden Komplementar'- 
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Ausnehmung weist ferner eine lSngsschlitzartige Erweiterung 30 
auf , die zusatzlich eine im Querschnitt kreisformige Erweite- 
rung aufweist. Unter Verwendung eines Hebelarmes 31, der abste- 
hende Dome 33 und 34 besitzt, kann der Klemmarm zur Freigabe ' 
des Schneideinsatzes 11. aufgespreizt werden. Hierzu wird de- • 
Dorn 34 in eine im Werkzeughalter vorgesehene Offnung einge- 
steckt und gleichzeitig Dorn 33 in den im Querschnitt teil- 
kreisformig erweiterten Schlitzbereich 30.. Durch Verschwenken 
des Hebels 31 in Richtung des Pfeiles 35 wird der Dorn 33 mit ' 
einem Durchmesser D in einen Teil der Erweiterung 30 gefuhrt, 
der einen geringeren Flachenabstand s besitzt, so dafl der 
Dorn 33 den Klemmarm aufspreizen kann. 

Wie aus Fig.- 9 ersichtlich, greift der Klemmarm 21 mit seinen 
entsprechenden quer zu der Einschubrichtung sich erstreckenden 
Vorsprungen in die trapezf ormige Quernut mit Anschlagschrage 23 
und Hintergriffsschrage 24 ein. Hierdurch wird der dargestellte 
Schneideinsatz, dessen Schneidkante 18 in der dargestellten 
• Weise langs wie quer gefuhrt wird, gegen auftretende Axial- und 
Radialkrafte gesichert. 

Die in. Fig. 10 und 13 da-rgestellten Ausf Qhrungsf ormen stellt 
einen Stecheinsatz dar, bei dem die seitlichen Vorsprunae des 
Klemmarmes, welche in die querliegende Nut des Schneideinsatzes 
greifen, deutlich schmaler als die Breite des Schneideinsatzes 
ausgebildet sind. Der Klemmarm 21 besitzt in diesen Fallen 
einen vorderen Auslaufbereich mit einer konischen Verbreite- 
rung. Die Unterseite des Klemmarmes 21, die mit der Quernut im 
Klemmzustand zur Anlage kommt, kann sich entweder, wie in 
Fig. 9 dargestellt, sprunghaft verbreitern oder sie erfahrt 
eine konische Verbreiterung (Fig. 10, 13), die unter Ausbildung 
einer Hintergriff schrage 24 den Schneideinsatz in den Sitz des 
Werkzeughalters prefit. Der Schneideinsatz 21 liegt im Klemmzu- . 
stand (insbesondere bei Stechwerkzeugen) an der Anschlagfla- 
che 32 an. " 
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insbesondere zum Tief- and Abstechen wird der Abstand zwische, 
den Anlageflachen der schlitzformigen ,Ausnehmung des Halters 
etwas Kleiner als die Hohe des Schneideinsatzes ausaefuh^t 
Dies ermoglicht, daB der Klemmarm gema* Fig. 8 den Schneidein- 
satz mit Vorspannung klemmt. Der vordere Teil des Klemrnarmes 
endet vor der Anschlagschrage des Schneideinsatzes and w~ist 
erne im wesentlichen V-formige Einfuhr-Ver jungung vor der 
V-xormigen Anlage des Klemrnarmes auf . Die V-formige Anlage des 
■Klenonarmes ist so angeordnet, daB sie etwas in den Bereich de'^ 
trapezahnlichen Unterbrechung des -Schneideinsatzes hinein- 
rexcht. Aufierdem ist diese V-formige Anlage nach vorn breite>- 
werdend ausgebildet, so da* der Klenunarm bei eventuellem Her- 
ausziehen des Schneideinsatzes nach oben entgegengesetzt zur 
Klemmwirkung gedruckt wird. Hierdurch ist eine zusatzHche " 
Krazt vorhanden, die ein unbeabsichtigtes Herausziehen des . 
Schneideinsatzes verhindert. Urn ein falsches Einfucen des ein- 
sextigen Schneideinsatzes im Halter zu verhindern, wird die 
ooere V-formig gestaltete Anlageflache des einseitigen Schneid- 
einsatzes nur im hinteren, dem schneidkantenf erneren Ende des 
Schneideinsatzes ausgebildet, so da!3 die vordere Anschlag- 
schrage der trapezahnlichen Unterbrechung 16 auf der gesamten 
Schneideinsatzbreite ausgebildet ist. 

Wie aus Fig. 12 ersichtlich, kann die Klemmarmunterseite auch 

aerart ausgebildet sein, da6 sie gegenuber dem Schneideinsatz 

einen Winkel k von 5« geneigt. ist und mit der hierdurch 

erzeugten Teilkraft den Schneideinsatz gegen ein Herausziehen 
sichert. 
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Patentanspruche 

• Spanabhebendes Werkzeug, insbesondere Stechwerkzeug, mit 
emem erne schlitzformige Ausnehmung aufweisenden Hal- 
ter (20) una mit einem Schneideinsatz (10, 11 U U ) 
der hierin unter Vorspannung mittels eine S als eine'seite 
der Ausnehmung ausgebildeten Klemmarmes (21) Idsbar gehal 
tert ist, wobei der Schneideinsatz and" die schlitzformige 
Ausnehmung entlang der Einschubrichtung gegenseitige Anla 
geflacnen aufweisen, von denen eine im Querschnitt ke«i- 

. formig und die andere nutformig ist, 

d a ^ r c h • g e k e n n z e i c h n e t, 

• daB eine der Anlagefiachen zusatzlich eine auer zur Ein- 
schubrichtung verlaufende Quernut (16) aufweist, in d<e 
entsprechend ausgebildete nasenformige Vorsorunge der- 
gegenuberliegenden Anlageflache eingreift. 

Spanabhebendes Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch- gekenn- 
zeichnet, dafl die Quernut (16) und die entsprechend ausce- 
bxldeten nasenformigen Vorsprunge im Querschnitt im 
wesentlichen trapezformig sind. 

Spanabhebendes Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Quernut (16) tiefer ausgebildet 
ist als die entlang der Einschubrichtung verlaufende nut- 
fbrmige Anlageflache (Langsnut) . 

Spanabhebendes Werkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 3 
dadurch gekennzeichnet, daB die trapezformige Quernut P6) 
und der nasenformige Vorsprung Trapezf lankenwinkel (e) 
zwischen 20° und 60°, vorzugsweise zwischen 25° und 35° 
aufweisen. 
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5. Spanabhebendes Werkzeug nach einem der Anspruche 2 bis A, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die gegentiberliegenden Tra- 
pezflankenwinkel (e) der Quernut und/oder des nasenformi- 
gen Vorsprung.es jeweils gleich grofi oder voneinander ver-' 
schieden ausgebildet sind, wobei die jeweils der aktiven 
Schneidkante.US) naherliegende Trapezflanke als Anschlag- 
schrage (23) und die gegenuberliegende Trapezflanke als 
Hintergriffsschrage (24) ausgebildet sind. 

6. Spanabhebendes Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Spanf lache ; des Schneidein- 
satzes zur Quernut oder zum nasenformigen Vorsprung spie- 
gelsymmetrisch oder bei ober- wie unterseitig verwendbaren 
Schneideinsatzen die Spanflachen zur Quernut oder zum 
nasenformigen Vorsprung spiegelsymmetrisch und/oder zumin- 
dest einer langsdiagonalen Ebene der gesamte Schneidein- 
satz spiegelsymmetrisch ausgebildet ist. 

7. Spanabhebendes Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Quernut (16) und die 
nasenformigen Vorspriinge mittig des Schneideinsatzes ange- 
ordnet sind, 

8. Spanabhebendes Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Vorspannung tiber eine auf 
den Klemmarm wirkende Spannschraube (22) einstellbar ist. 

9. Spanabhebendes Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die keilformige entlang der 
Einschubrichtung verlaufende Anlagef lache aus zwei unter 
einem (halben) Keilwinkel (a) angeordneten Flachen (17) 
und einer diese Flachen verbindenden Ebene (19) besteht, 
die parallel zur Einschubrichtung verlauft. • 
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fur den Schneideinsatz eine hintere langsschlitzartige 
Erweiterung (30) aufweist, deren gegenuberliegende Flachen 
unterschiedliche.Abstande besitzen, so daii ein Dorn (33") 
ernes Hebelarmes (31) in die langsschlitzartige Erweite- 
rung (30) einfuhrbar and durch Drehung des Hebelarmes- (31) 
die langsschlitzartige Erweiterung bei hierin gefQhrtem 
Dorn aufspreizbar ist. 



PCT/DE98/02655 




PCT/DE98/02655 




PCT/DE98/02655 



4/6 




6/6 



PCI7DE98/02655 




. symbols) 



Oocum^ntacionsea.S^^ 



minimum documentabon to the 



extent that such 



InU donal Application No 

PCT/QE 98/02655 



docuu^^^rncJudod in the fields searched 



1 (name 0{data base and, where' 



practical, search terms used) 



Ca,090,y * Cita,i °" c'*cu m9 n,.^^^~ — 

"on. **" o< the relevant p assagas 



K R ^oT (D \S K %?^IA GMBH ;HAAS 
11 May 1994 ' JESTER WILLI ««» 

s^lbsfA* ^"catton 
see abstract; fi gure 4 

« grad) 

see abstract; fTg Ur e j 



Q Pu " h9rdMu n»ms are listed in the 



continuation of box C. 



' Special calwjonea o, cited documents" 

; d =»ote 

^2^*>«^«>~«*»> interna^ 

V ^A^g^j^ clamor 
otateon or other ^^^^JSft °' 



Dat d of the actual completion of 



tha ^«mationaf search 



29 January 1999 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office p r c P , e D 
NL . 2280 HV Ripwilk 58 8 Pafan( 'aan 2 
™. (+31-70) 340-2040 T* -51 

(+31-70) 340-3016 651 ^ n, « 



Relevant to claim No. 



(Q Patwtfami * members are listed m 



annex 



cited to indJ^ESrtS"™^ •PPftaSnbS 
invention Pnncple or theory urWertying the 

invoive an in^KiTwhln 22 COra " Mr9a to 
■V- docker, 0( P*£%£?£^ * 

<=^'b« considered to i^f ' ,necia,m8 <* invention 
«°cvment vS^VtoZvZV'X* «*P wnen the 
merits, such combirtirtvnhl- I mo,s olher suc ft docu- 
in the art ^"° n """a obvtous to a person MWea 

•Vdooumen. member o( the same pater* tamiy 



Date o( mailing of the tntemational search reporT 



04/02/1999 



Authorized officer 



Fischer, M 



Information on patent family member* 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



WO 9409933 A 11-05-1994 



DE 3420653 A 



05-12-1985 



Patent family 
members) 





4236370 A 


AT 


153578 T 


DE 


59306613 D 


EP 


0666785 A 


ES 


2105311 T 


JP 


8502454 T 


US 


5743680 A 


NONE 



Intt . .lonal Application No 

PCT/0E 98/02655 

Publication 
date 

.05-05-1994 

15- 06-1997 
03-07-1997 

16- 08-1995 
16-10-1997 
19-03-1996 
28-04-1998 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 



□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 



□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 




LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 



THIS PAGE BUNK jwoj 



